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3.7) Проверка и ремонт РWМ генератора
Для проверки РWМ генератора, поставьте потенциометр на максимум, и проверьте следующие НGV и LGV сигналы:
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                                                                                              Сигнал контакта 10UC3845 (U03-01P)

Если вышеуказанные сигналы не правильны, IMS модуль нужно будет заменить, а также некоторые компоненты в РWМ генераторе.
Поэтому, удалите IMS модуль и отремонтируйте РWМ генератор.
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В обязательном порядке нужно заменить след, компоненты: 
Q0З-01Р, Q03-02Р, D03-04Р, D03-0ЗР, R0З-15Р
Q0З_0ЗР, D03_06Р, Q0З_04Р, D03_01Р, U03_02P, U03_01P.

D03_02Р, R0З_16Р
 Замените также  R0З_03Р.
Для того, чтобы проверить сигналы, поступающие с генератора РWМ, без припайки полного разъема IMS модуля, используйте запасной тестовый 1М5 модуль (без радиатора).
Используйте IMS модуль, без радиатора и без болтов, где по крайней мере, диодный мост является рабочим.
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Закрутите 4 шурупа на плате и протестируйте РWМ генератор.
Если вы видите прерывистый сигнал, даже если уровни сигналов разные, это позволяет предположить, что генератор в порядке до монтажа нового модуля.
Смотрите ниже сигналы НVG и LVG, рассматриваемые в этой конфигурации:
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Примечание: Начиная с апреля 2007 года, компонент UС3845DG (ссылка 64057),  замещен компонентом UC3845ВDG (ссылка 64060). Этот новый компонент немного отличается и влечет за собой некоторые замены дискретных компонентов расположенных поблизости.
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Следующие компоненты замените, в зависимости от типа UС3845 компонента, присутствующего на плате:
	
	UС3845DG
	UС3845ВDG

	R0З_11Р
	1,82К
	2,7К

	С0З_09Р
	4,7 nF
	3,3 nF
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3.8) Проверка работы IMS модуля
Как только будет установлен новый IMS модуль, проверьте следующие сигналы на плате с заземлением на заземление диодного моста (-НТ).
[image: image9.png]



Проверьте сигналы на болтах основного IMS модуля.
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Проверьте полное сопротивление между точками А1 и А2 в генераторе РWМ. Если система генератор РWМ + IMS модуль в порядке, то сопротивление должно быть 30 Ом.
Если это не так, смените следующие
компоненты:
R0З-07Р, R0З-08Р, R0З-05Р, R0З-06Р,
R0З-04Р.
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3.9) Проверка минимальных/максимальных инструкций
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Проверьте на контакте 1 U0З-01Р(UС3845) минимальные и максимальные установки. При минимальной настройке тока, должно быть около 1,7В, при максимальной настройке тока, около 2.4В. Эти показатели могут быть измерены при установке потенциометра на передней панели аппарата в минимальное и максимальное положение.
Если не прослеживаются колебания электрического напряжения, или если уровни сигналов не правильны, замените оптрон U05-01.
3.10) Проверка тепловой защиты
Резистор (с показателем менее чем 1кОм) нужно поместить в параллели с терминалами СТN1 и СТN2, на разъеме IMS модуля.
Оранжевый светодиод на передней панели аппарата должен гореть столько, сколько резистор будет оставаться подсоединенным.
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3.11) Процедура настройки аппарата
Аппарат требует настройки в двух случаях:
1. Микроконтроллер был заменен на новый, запрограммирован, но использован в первый раз
2. Микроконтроллер сам возвращается в исходное положение, но теряет все свои настройки.
Для осмотра продукта, ожидающего настройку (регулировку) сделайте следующее:
1. Подключите аппарат к сети напряжения 220В
2. Включите аппарат, и поверните потенциометр в положение максимум:
· вентилятор запускается
· зеленый светодиод загорается, и затем выключается после 2-х секунд.
3.
Поверните потенциометр в положение 0 :
· зеленый светодиод загорается
· вентилятор останавливается после 5 секунд.
Модификация для предотвращения возврата микроконтроллера в исходную позицию:
Существует риск на каждой плате с индексом 4 или 5 что микроконтроллер потеряет свои настройки. После этого аппарат нуждается в настройке. Для предотвращения этого возможна следующая модернизация:
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Удалите этот резистор (R07-59/4,75К) и замените его на конденсатор 1 nF
Удалите этот резистор (R07-58/22К)
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Процедура настройки:
Существуют два способа настройки аппарата:
а) Настраивать во время сварки
Ь) Использовать нагрузку (0,165 Ом, 4,2кВт).
Если  возможно использование нагрузки, то это заменит сварщика, который проводит сварку.
Для первого варианта потребуются два человека для настройки аппарата. Один человек вращает потенциометр в то время как другой осуществляет сварку.
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Подготовка :
1. Подключите аппарат к сети 220В
2. Используйте зажим тока для измерения
выходного тока
3. Подготовьте от 2-х до 3-х электродов, диаметром 4мм, т.к. сварщик, который осуществляет сварку, должен варить в течение 2х-3х минут.
Шаг 1:
Первый человек: устанавливает потенциометр на средний уровень. Зеленые светодиод горит
приблизительно 2 секунды.
Следует подождать, пока он не отключится, а затем установить потенциометр на минимум.
Зеленый светодиод снова загорается. Вентилятор запускается.
Второй человек: должен начать сварку в течение следующих 5 секунд. Аппарат начнет вырабатывать ток.
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Шаг 2:
Первый человек: устанавливает потенциометр на максимум,  чтобы на выходе было 160А (не обращайте внимание на маркировку). Сделав эту настройку, не трогайте потенциометр в течение следующих 5 секунд, пока вентилятор не остановится.
Примечание:
Если во время настройки максимального тока на выходе, вентилятор останавливается, не достигнув 160А,
первый человек должен начать эту процедуру еще раз. Для того чтобы ее повторить, отключите аппарат,
поверните потенциометр в позицию ВЫКЛ (OFF) и подождите 5 секунд.
Примечание:
Если используется нагрузка, то достигнутый максимальный ток на выходе будет в пределах 152-154 А.
Второй человек: должен продолжать сварку до тех пор, пока не загорится желтый светодиод тепловой защиты. Смените электрод, для того чтобы варить в течение всего этого периода. Когда загорится желтый светодиод, дайте продукту остыть, до тех пор, пока не выключится этот желтый светодиод. Аппарат настроен.
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Для того, чтобы сбросить все настройки необходимо:
· выключите аппарат
· подождите 15 секунд
· сделайте короткое замыкание (путем припайки провода) между точками А и В (см. схему ниже).
· включите аппарат
· подождите, пока не выключится зеленый светодиод (около 10 секунд).
· выключите аппарат
· удалите перемычку между точками А и В.
Теперь аппарат вернулся в исходное положение (установился на «0»)и процедура настройки продукта
может быть произведена заново.
Плата с индексом меньше 6, пункты А и В могут быть доступны на контактах R07-58 и R07-27S в зоне
микроконтроллера.
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Начиная с индекса 6 и выше, пункты А и В могут быть доступны на контактах конденсатора С07_59.
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